
１．変更内容
　　 生産拠点の変更

 ２．変更理由
　　 半製品・製品の一貫生産およびクリーンルームの活用による品質向上のため。

　　 

 ３．変更時期
　 　①本体組立工程　　：２０１１年４月４日より移管（草津製作所 → みなみ草津工場）

　　 ②ユニット組立工程 ：２０１１年６月１日より移管（新旭工場 　→ みなみ草津工場）

　　 ③検査・出荷工程　 ：２０１１年９月１日より移管（草津製作所 → みなみ草津工場）

　　　　･･･全工程の移管完了（２０１１年９月）

　　　※詳細につきましては、別資料①「移管時期一覧表」をご覧ください。

 ４．対象形式
　　 Ｂ形・ＢＨ形カムスイッチ、Ｍ形ドラムスイッチ、ＢＭＺ形補助スイッチ等の

　　 制御用開閉器

　 　※詳細につきましては、別資料②「生産拠点変更の対象品目一覧」をご覧ください。
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製品群 形式名

制御用開閉器
カムスイッチ
ドラムスイッチ
補助スイッチ 他

生産拠点変更のお知らせ

拠点 住所

草津製作所
 (本体組立工場)

滋賀県草津市野村三丁目４－１　　　　　　　

新旭工場
 (ユニット組立工場)

滋賀県高島市新旭町太田字西川原９０５－１

↓

滋賀県草津市野路東二丁目５－５みなみ草津工場
  (一貫生産工場)

変更後

現　在



                                                                               

 

 

移管時期一覧表  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

別資料① 

2011年3月 4月 5月 6月 7月 8月 9月

 草津製作所

 4月4日～

 本体組立工程を移管

新旭工場

　6月1日～

　ユニット組立工程を移管

 草津製作所

 9月1日～

 全工程の移管完了

①本体組立工程　 …2011年4月4日より、 　にて行ないます。

②ユニット組立工程 …2011年6月1日より、 　にて行ないます。

③検査・出荷工程 …2011年9月1日より、 　にて行ないます。 →　全工程の移管完了

※生産工程・設備・作業員につきましては、従来通り変更はございません。

①
本体
組立工程

②
ユニット
組立工程

③
検査･出荷
工程

みなみ草津工場

みなみ草津工場

みなみ草津工場

みなみ草津工場

みなみ草津工場

みなみ草津工場



                                                                               

 

 

生産拠点変更の対象品目一覧  

別資料② 

●生産拠点変更の対象品目 ●生産拠点変更の対象外品目

形式名 製品名 形式名 製品名

 Ｂ形、ＢＨ形  カムスイッチ  Ｍ２２Ｎ形  丸形押ボタンスイッチ

 ＢＨＬ形  ディスクレパンシースイッチ  Ｍ２５Ｎ形  丸形押ボタンスイッチ

 ＦＨ形  小形カムスイッチ

 ＵＬ形  マイクロカムスイッチ

 ＢＪ形  高電流容量カムスイッチ

 ＴＨＶ形  高圧結合器用スイッチ

 ＹＴＳ形（ＰＭタイプのみ）  小形押ボタンスイッチ  ＹＴＳＮ形  小形押ボタンスイッチ

 Ｍ形、ＭＬ形  ドラムスイッチ  ＰＳ－４Ｋ形  補助スイッチ

 Ｔ形  ドアスイッチ

 Ｂ－ＡＵＳ形、ＢＨ－ＡＵＳ形  補助スイッチ

 ＢＭ―ＡＵＳ形  補助スイッチ

 ＢＭＺ形  補助スイッチ

 ＣＭＺ形  補助スイッチ

 ＧＭＺ形  補助スイッチ

 ＧＱ形  補助スイッチ

 Ｍ－ＡＵＳ形  補助スイッチ

 Ｓ－ＡＵＳ形  補助スイッチ

 ＵＸ形、ＵＨＸ形  補助スイッチ

 Ａ－ＡＵＳ形  補助スイッチ

 ＰＳ－ＴＨＲＹ形  サーマルリレー

 Ｍ－ＴＨＲＹ形  サーマルリレー

 ＢＭＺＪ形  鉄道車両用切替えスイッチ

 ＢＭＺＣＰ形  鉄道車両用切替えスイッチ

 ＤＬＳ形  戸閉め検出スイッチ

 ＢＤＳ形  スイッチ断路器

※その他の制御用開閉器の品目におきまして不明点等がございましたら、弊社営業担当までご連絡をお願い申し上げます。

 ＰＳＡ形、ＬＰＳＡ形
 押ボタンスイッチ
 セレクタスイッチ
照光式押しボタンスイッチ

 ＨＳＡ形、ＬＨＳＡ形
 押ボタンスイッチ
 セレクタスイッチ
照光式押しボタンスイッチ


